MANUAL FOR UTMANANDE
ANVANDNINGSOMRADEN
INOM LIMNING/FOGNING

Quality makes the pro.
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INNHALL:

Sida 4-7 RENGORING
Sida 8-23 BEARBETNING
Sida 24 -30 APPLICERING
Sida 31-41 EGENSKAPER
Sida42-44 FINPUTSEN

Quality makes the pro.
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Fogmassor och lim kommer att fa den optimala
langvariga livslangden nar féljande forutsattningar
ar uppfyllda:

- Underlaget ar dammfritt, fettfritt och rent

- Underlag som i utgangspunkt har dalig
vidhaftning ar bearbetat

- Fogmassan/limmet ar pafort pa
optimalt satt

- Fogmassan/limmet har de riktiga
egenskaperna

Quality makes the pro.
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RENGORNING

Rengdrning ar en forutsattning for optimal faste for
fogmassor och lim. Underlaget maste vara:

« Dammfritt

. Fettfritt

« Rent

Quality makes the pro.
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RENGORNING

Gor underlaget RENT FRAN SMUTS

Smuts pa underlaget = Inget faste! Borsta eller torka bort smutsen

Smutsfritt underlag ar klart for Perfekt faste!
applicering

Quality makes the pro.
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RENGORNING

Gor underlaget RENT och FETTFRITT

Organisk férorening — anvand Foam7

Organisk fororening pa under- Spraya Foam7 overytan och
laget = Ingen faste! fororeningen

Lat Foam7 verka i minst 20 Torka bort skummet med en torr trasa
sekunder. Efter ett tag kommer Du - Perfekt faste!

se att Foam7-skummet har lyft loss

fororeningen

Quality makes the pro.
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RENGORNING

Gor underlaget RENT och FETTFRITT

Olje-/petroleumbaserat fororening — anvand Tec7-Cleaner

Olje-/petroleumsbaserat fororening Spraya Tec7-Cleaner pa
pa underlaget = Ingen faste! fororeningen

Lat Tec7-Cleaner verka Torka bort féroreningen med en torr
trasa - Perfekt faste!

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

Hur bearbeta underlaget for att fa ett battre
underlag for vidhaftning?

. Slipning
 Etsning
» Uppvarmning

» Forstarkning

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

SLIPNING av glatta ytor

Oljade material

For glatt yta = Inget faste! Slipning av ytan

Resultat efter sliping ar en Ruggad yta - Perfekt faste!
ruggad yta

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

SLIPING av glatta ytor

Epoxybelagda ytor (lackerade ytor)

Resultat efter sliping ar en Ruggad yta - Perfekt faste!
ruggad yta

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

ETSNING av glatta ytor

Pulverlackerade ytor (Industrilackerade)

For glatt yta = Inget faste! Bruk tex en etsande kemikalie
for att fa en raare yta

Rdare yta - Perfekt faste!

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

ETSNING av glatta ytor

Syntetiska material

Ingen faste! — Anvand t,ex en etsande Raare yta - Perfekt faste!
kemikalie for att fa en raare yta

Gummi

Ingen faste! - Anvand t,ex en etsande Raare yta - Perfekt faste!
kemikalie for att fa en raare yta

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

UPPVARMING av osikra material

Osaker att limma pa syntetiska material t,ex PP och PE plast

Ingen faste! Varm upp ytan

Spanningen i ytan(materialet) an-
dras av varmen - Bra faste!

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA 6versta laget pa ytan

Mursten

Pords yta = Ingen faste! Anvand primer

Applicera primer och lat den torka Anvandning av primer = Bra faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA 6versta laget pa ytan

Rost

Ytan med I6sa rostpartiklar = Anvand primer
Inget faste!

Applicera primer och lat den torka Anvandning av primer = Bra faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA 6versta laget pa ytan

Sand

Inget faste!

Anvand primer Perfekt faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA 6versta laget pa ytan

Trafiber

Losa trafiber = Inget faste! Anvand primer

Applicera primer och lat den torka Anvandning av primer = Bra faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA 6versta laget pa ytan

Massivt tra och harda trasorter med hogt oljeinnehall

Applicera primer och lat den torka Anvandning av primer = Bra faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA 6versta laget pa ytan

Blota blandingsprodukter -tex, textil/mattor

Inget faste! Anvand primer

Applicera primer och lat den torka Anvandning av primer = Bra faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

FORSTARKA &versta ytan pa materialet

Lattbetong (Ytong)

Lost sammansatt produkt = Anvand primer
Inget faste!

Applicera primer och lat den torka Anvandning av primer = Bra faste!

OBS - primer far inte innehalla silikon

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

En del material som har yta med svag vidhaftning
kan inte forstarkas.

Tex. PVC-duk Tex . yta som sitter daligt fast pd
underlag

Tex. Nalfiltsmatta, mm.

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

En del ytor har dalig eller ingen vidhaftning.

Ingen faste pa Bitumen
(asfalt/oljeprodukter)!

Lo 74

Roof7 kan i vissa tillfallen anvandas
— prova vid varje tillfalle

Quality makes the pro.
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BEARBETNING

En del ytor har dalig, blandad eller ingen vidhaftning.

Problem tex, mursten
med plastrorgen-
omfoéring av PE eller PP
plast (PVC utgor ingen
problem)

Anvand en tjock
tape som har en
bra faste pa PE, PP
(plast)

2 74

Har bra faste pa
tape och mursten

Quality makes the pro.
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APPLICERING

Hur applicera fogmassa pa underlaget?

Vertikalt
Korrekt tjocklek
Riktig patronspets
Fogdimention
Vidhaftning
Optimal fogpistol

Quality makes the pro.
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APPLICERING

RIKTIG applicering av fogmassa

Lagg aldrig cirklar eller horisontella Lagg alltid lodrata strangar!

strangar!

Quality makes the pro.
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APPLICERING

KORREKT Tjocklek pa fogmassan

Anvand aldrig fér lite fogmassa! Anvand alltid ratt mangd fogmassal!

minimum 2 till 3 millimeter

Quality makes the pro.
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a APPLICERING

Anvand ratt PATRONSPETS

MS-polymer hardar alltid fran utsidan
* | och in mot mitten.

Quality makes the pro.
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APPLICERING

REKOMENDERADE FOGDIMENSIONER for
elastiska fogmassor med 25% dilatation

Foglangd Minimum bredd Fogdjup
Betong, Alu PVC Betong, Alu PVC
Tillverkad Tillverkad
sten sten
Tm 6 mm 10mm [20mm |6 mm 6 mm 10 mm
2m 8 mm 15mm [40 mm |8 mm 10 mm 20 mm
3m 12 mm 25 mm = 10 mm 15 mm
4m 15 mm 30 mm - 10 mm 15 mm
6m 25 mm - - 15 mm
10m 40 mm - - 20 mm

Man bor 6ka vardena for morka vaggar, extrema temperaturer och andra
onormala forhallanden. Tumrregel; fogdjup = 2/3 av fogbredd.

Fel, fogdimensionen far aldrig
vare sa att djupet ar storre en
bredden!

Quality makes the pro.
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VIDHAFTNING

Fogmassan ska sitta fast pa 2 motstaende sidor.

Fel

Skador beroende pa 6verbelastning

Riktigt

Fel

Riktigt

s M
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Fel

Riktigt

Fel

Riktigt
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Quality makes the pro.
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Optimal fogpistol

Ett bra verktyg ger ett optimalt fogresultat. En fogpistol
med hog kraftoverféring gor att man behdver mindre
kraft for att trycka ut fogmassan ur patronen. Det gor det
enklare att foga jamt och snyggt.

Enklare fogpistoler har ofta en kraftoverforing pa 1:6 — 1:7.
Vi rekommenderar darfor TecGun som har en kraftover-
foring pa 1:18. TecGun har aven roterbar patronskal och
stopp-funktion som gor att det inte pressas ut overflodig
massa nar man kommer till slutet av fogningsarbetet.

Vissa lim/fogmassor har en fastare konsistens som kraver
en fogpistol med hog kraftéverforing, detta galler
bl.a X-TACK?.

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

Nar man ska foga eller limma ar det viktig att
produkten har de ratta egenskaperna. Bland annat
ar det viktig med fogmassans bestandighet mot;

- femperatur
- UV

. Vatten

. Klor

. Kemikalier

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

Jamforande egenskaper

MS-polymer Silikon Polyuretan
UV-stabilitet mycket bra bra moderat
Vattenmotstand mycket bra mycket bra bra
Lukt lite olika ofta stark
Genomhardning mycket bra mycket bra bra
Kompatibilitet med mycket bra dalig oftast dalig
Akryl malning
Kompatibilitet med bra (beroende av dalig bra
alkydmalning glansen pa produkten)
Temperatur resistens | bra mycket bra bra
Klor resistens dalig dalig (stor variation | dalig

pa typerna)

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

TEMPERATUR RESISTENS

7 TRAEZA
x_-ro 40°C till +95°C
ngiz

Ra -45°C till +153°C

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

UV-STABILITET

Anvand aldrig TRANS7 pa eller bakom tjocka glas som utsatts for stark
UV-stralning.

- Gulnar

« Blir kladdigt

Anvand TEC7, FLEX7 eller ROCK7 fér fogning i kombination med glas!

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

VATTENMOTSTAND

Om man lagger tunna lager med fog-
massa, ger det inte ndgon langvarig
vidhaftning vid nedsankning i vatten.

o

3

3
—

-

,

Tunt lager ar inte OK! Tjockt lager ar OK!

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

KLOR RESISTENS

MS-polymer ar inte resistent mot klor
under langre tid om produkten ligger
kontinuerligt under vatten!

F

Undvik ‘chock-klorering’

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

KEMISK RESISTENS

Om fogen inte ar fullstandig hardad, Om fogen ar fardig hardad (efter ca
nar den utsatts for kemikalier, kom- 7 dagar) nar den utsatts for kemika-
mer kemikalierna angripa fogen och lier, kommer Du fa ett bra resultat.

skada/l6sa upp fogen.

Quality makes the pro.
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9 EGENSKAPER

Nar man ska foga eller limma ar det viktig att
produkten har de ratta egenskaperna.
Bland annat ar det viktig med limmets;

 Draghallsfasthet
» Brottspanning

 Underlag som
lossnar

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

RIVHALLSFASTHET

Krafter som verkar 90° mot underlaget.
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Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

DRAGHALLFASTHET

Tex, nar 2 limmade plattor dras ratt fran varandra
som bild under.

Quality makes the pro.
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EGENSKAPER

UNDERLAG SOM LOSSNAR
Ytskiktet pa en produkt som limmas
maste sitta bra fast till sjalva produkten.

Tex, skivor med flera lager.

Quality makes the pro.
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FINPUTSEN

Den sista finputsen.

Quality makes the pro.
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FINPUTSEN

Fogmassor med en jamn och glatt yta kommer att ha
en optimal bestandighet mot yttre paverkan och
optimal levnads tid. Dessutom kommer den vara
enkel att rengora.

Quality makes the pro.
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0 FINPUTSEN

Alla l6sningsmedelsbaserade rengérningsmedel
ger flackar pa natursten och porésa material nar
den anvands i stora mangder.

]

Den perfekta I6sningen ar HP7
- denna produkt angriper varken fogmassan
eller materialen.

Quality makes the pro.

s

Relekta AS
02.08.2011©Relekta AS e TIf: 031-135490 e E-post: post@novatech.as ¢ www.novatech.nu Sida 44




90% av fel i forbindelse med fogmassor skylls pa
en eller flera av foljande faktorer;

. Fel applicering
- Fel val av fogmassa

- For daligt forarbete
med materialen

Riktig val av produkt, bra férarbete med
materialen och korrekt applicering ger ett
gott resultat!

LYCKA TILL!

Quality makes the pro.
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Notater:

Quality makes the pro.
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Notater:

Quality makes the pro.
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Las mera om vara
Novatech-produkter pa:

www.no%atech.nu

RELEK I A nelekca A5
Telefon: 031-135490

Vi gor underhall enklare... www.relekta.no « post@novatech.as




